
平成30年度 近畿清酒の甘辛・濃淡グラフ
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（注）：番号は、区分ごとに辛口傾向から甘口傾向に付してあります。

区 分 番号 商 品 名 酒 造 会 社 名 蔵元ＰＲ 冷して 常温 ぬる燗 熱燗

吟醸酒 1 嬉長　大吟醸 上田酒造　株式会社
まろやかで深みのある、上品な味わいと華やかな吟醸香は、大吟醸なら
では。山菜の天ぷらなど旬の素材を肴に、冷やでご賞味ください。

◎ ○

吟醸酒 2 黒松稲天　大吟醸 稲田酒造　合名会社
兵庫県産山田錦35％精米。長期低温発酵ならではの華やかさ、繊細さ、
山田錦特有の旨みをお楽しみください。

◎ ○

吟醸酒 3 やたがらす　大吟醸 株式会社　北岡本店
ふわあと香るやさしい吟醸香に、舌の上をなめらかにすべっていくよう
な、まろやかな口当たり。穏やかながらも、キレが良いので、料理との
相性もバツグンです。

◎ ◎

吟醸酒 4 白檮　はくじゅ 喜多酒造　株式会社
果実を思わせる豊かな香りとやさしい甘みを含んだ透明感のある味が特
長。
お刺身や酢の物など、あっさりとした料理に合う。

◎ ○

吟醸酒 5 大吟醸　豊祝 奈良豊沢酒造　株式会社

兵庫県産山田錦を35％まで精白し、長期低温発酵により米の旨みを最大
限に引き出した、フルーティーな香りとまろやかなコクが自慢の大吟醸
酒です。冷やしてお召し上がりください。

◎

純米吟醸酒 1
純米吟醸
　豊祝　奈良うるはし

奈良豊沢酒造　株式会社

奈良県産露葉風を60％まで精白し、日本清酒発祥の地である｢正暦寺｣の
境内から分離された｢うるはし酵母｣でじっくりと発酵させました。華や
かな吟醸香と柔らかなお米の旨みが心地よい口あたりです。

◎ ○ ○

純米吟醸酒 2 睡龍　純米吟醸 株式会社　久保本家酒造
すっきりとした軽やかさの中にもコクがあり、お料理との相性が抜群で
す。また飲んだ翌日の爽快さに感動していただけます。

○

純米吟醸酒 3 睡龍　生酛純米吟醸 株式会社　久保本家酒造
阿波山田錦を50％まで磨き上げ、正統な生酛造りで醸しました。洗練さ
れた味わいは数年熟成した生酛造りならではの風格です。

○

純米吟醸酒 4 純米吟醸　無上盃 奈良豊沢酒造　株式会社
長期低温発酵により柔らかなお米の旨みを引き出しました。食中酒に最
適です。

◎ ○

   このグラフは、消費者の皆様が様々な商品の中から自分の好みにあったものを選ぶことが難しいという声を受けて、商品選択の一助としていただくために作成しました。
   御活用に当たり、以下の事項に御留意ください。
①  グラフは、任意に参加いただいたメーカーから平成30年３月に提供された清酒を分析して作成しています。よって、購入された商品の製造時期が分析した清酒の製造時期・ロットと異なる等により、商品の甘辛・濃淡の度合がグラフ結
果と異なる可能性があります。
②　グラフでは、清酒中の酸度、日本酒度及びブドウ糖含量を基に甘辛・濃淡を表示していますが、その他の要素により、グラフの表示と実際の感じ方が異なる可能性があります。
③　グラフは、メーカーから提供された商品群の中での甘辛・濃淡の程度を相対的に表示したものです。例えば、ある商品がグラフの中においてグラフの中において辛口の位置にあっても、絶対的に辛口であるということではありません。
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（作成：大阪国税局）



区 分 番号 商 品 名 酒 造 会 社 名 蔵元ＰＲ 冷して 常温 ぬる燗 熱燗

純米吟醸酒 5 山乃かみ酵母使用　談山 西内　康雄
大神神社のササユリの花から分離した酵母で造ったバナナの香りが特徴
のやや辛口濃醇酒。

◎ ○

純米吟醸酒 6 純米吟醸　上品寺屋 河合酒造　株式会社
屋号を冠し、丁寧に醸した純米吟醸酒。穏やかで上品な香り、すっきり
した味わいながら余韻もあり飲み飽きない酒質は特に和食との相性抜
群。冷酒がおすすめ。

◎ ○

純米吟醸酒 7 純米大吟醸　右近 芳村酒造　株式会社
キリシタン大名の高山右近の生誕地大阪府豊能町のキヌヒカリを使用
し、洗礼の地奈良県宇陀市で醸造した淡麗ですっきりとしたやや辛口の
純米大吟醸のお酒です。

○

純米吟醸酒 8
梅乃宿
　純米吟醸　紅梅

梅乃宿酒造　株式会社
甘・辛・酸・苦・渋のバランスが良く、酒のふくらみが増します。濃醇
な旨みを持ちながらキレの良い純米吟醸酒です。

◎ ○

純米吟醸酒 9
みむろ杉
　純米吟醸　山田錦

今西酒造　株式会社
みむろ杉のフラッグシップ。穏やかな香り、フレッシュで米の旨み広が
るキレイなお酒です。

○ ○

純米吟醸酒 10 御代菊　山乃かみ 喜多酒造　株式会社
自然乳酸菌による伝統的技法「水もと仕込」で醸した純米吟醸酒。奈良
県産酒造好適米「露葉風」、酵母「山乃かみ」を使用。口あたりの良い
スッキリとした仕上がり。

◎ ○

純米吟醸酒 11 純米大吟醸　稲戸屋 芳村酒造　株式会社
創業者稲戸屋源三郎から銘名し、兵庫県産山田錦を40％以下に精米して
醸造したお酒です。淡麗に仕上げた上品な味と香りをお楽しみくださ
い。

○

純米吟醸酒 12 五神　純米吟醸 五條酒造　株式会社
厳選された米を55％まで磨き、長期低温発酵により丁寧に醸した純米吟
醸のお酒。厚みのあるフルーティーな香りと呑み応えのあるコクと旨み
を楽しみください。

○

純米吟醸酒 13 猩々　純米大吟醸 北村酒造　株式会社
兵庫山田錦を37％に精白、低温長期発酵した純米大吟醸です。吟醸香と
軽やかな味のなかにあるコク、キレのある喉越しをお楽しみいただけま
す。

◎ ○

純米吟醸酒 14 六瓢 西内　康雄 フルーティーですっきりしたやや甘口酒。食前酒。 ◎ ○

純米吟醸酒 15 嬉長　純米吟醸 上田酒造　株式会社
フルーティーな香りと旨みのある味わい。米と良質な水だけを使った、
米本来の味わいが楽しめるお酒。出し巻き玉子、ふろふき大根など素材
そのものの味を引き立たせます。

◎ ○


